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Précautions de sécurilé

Introduction

Le préscni hanuszl de service confiznt das spéciications
teehniques, descripions &t inslructicns pour la remi-
cp pn dtat de proculls oy de types de preduits Voleo
Peniz dezignés dans |a Table des Matidres, Assurez-
waus dravoir le bon manuel d'ulllisafion pour voirs
mecAsUr.

Avant de commeneer tous travaux sur le mo-
teur, llsez attentlvemant les gections «Précau-
tians de sécurités, sinformations généraless
et «Instructions de remise en états du présent
Maruel de sarvice.

Important!

vaous trouverez les symbeles disvertissament suivents
suszl bien dans la présent manuel que sur le produit.

& AVERTISSEMENT | Danger de dommagas cor-

porele, de dégals matérels ou deé panna rmé-
canigue grave en cas de non-respect des ine-
tructions,

IMPORTANT ! Servant & attirer votre aftention
sur gualque chose aul pourrail cocasionner
des dégals cu uns panne des produiis cu 48
déphts matérizls,

ATTENTION! Servant & atlirer votre atlention sur des
informations imporentas qui permettont de faciliter
wvatre ravail ou l'opération en cours,

Vaus frouverez ci-apres un récapliulatif des rizques et
des magures de séourits & respecier ou & prendra
sysiamatiquement lars de ['utifisation ow de la révi-
gioh duw motaur,

/N Immaobilisaz le moteur en coupant lalimentation
fu mateur 2U niveau da linterupteur principal
{au das interrupteurs principaux), puls verrcills2
celli-ci (ceux-ci) an position caupé (OFF) avant
da procédar & Mnigrvanton. Instzllez Un pEnneau
d'averissament au peint de sommande du
molaur ou & la barre.

& En rigla générale, tautes cperations d'eniretian
davrant & efieciser larsque ls moteur est & 'arél
Cepandant, paur cereines interventions, nolsm-
ment la2 réglages, le moeur doft toumer pardant
jaur execution, S'approcher d'un mateur qui
jaume comporte un certain fisgue. Les vete-
amenis datachds et 198 longs cheveux risquent
de se prendre dans les parlies rotatives at en-
trefner das dommages corporels craves,
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En ces de lravsil & proximité dun mateur qui bour-
re, les gesles malencontreu: cu un ouiil 2cha in-
larmpestivement peuvent provocuer des domma-
gae corporale. Evitez taul contact avec les surfa-
pes chaudes {luyaex d'échappement, turbocom-
pressedr, candult d'admissice g'alr, #ément de
démarrage, 2tz.), ainsi quaves & liguides
chauds dans des conduits ou flexibles, surun
rmatedr qui bouma ou qui vient d'Etre coups.
RAainsizllez toutas les pisces de prodection de-
monigse pendant lintersention dantratien of ce
gvant le démaragea du matzur,

Assurez-vaus que les autoccliants d'averis-ge-
ment au dinformation sur le produit saient tou-
jours visitias. Remplacez les autacollants en-
dormrnegés ou recouvans de peinture.

Motours evas turbpesrnareaseur; Ma démansz ja-
miais la meleur s2ns installer le filire & alr. La roue
du compresseur rotatlf insialls dans le turbocom-
presseur peut provoquer de gravas blessures car-
porelles. La pénstration de come atrangers dans
les carsduits d'admission peut égalemnent entrei-
ner deg dommanas masaniques.

W'utilisez jameis de bomioe d& S4MATage ou simi-
lairz pour démarrer le moteur. Ca type de produit
peut provoguer une explosian dans e collectaur
d'adrricsion, Danger de blessuras carporslies.
Evitaz diouvnr 12 bouchan de remplissage du sys-
teme de réfigérant mofeur imataurs refridis &
lesu douce) pardant qua le mataur est tou-jours
chawd, || peut & produirs un ésnappemeni de va-
paur ou ca réfrigérent cnaud. Quvrez lentzmant le
bauchon de remplissags e ibérez & pressian
dans le sysliéme. Procédez svac granda préeau-
tion 57 faut reirer d'un moteur chaud un rebinet,
un bouchen ou un cenduit de réfrigérant mateur. |
pevt e praduire un échappement de vapsur ou
de réfrigérant chaud, dans une dirsction gueicon-
cue,

[huile chaude paut provogquer des briiures, Evitez
le contzct da 'huila aves |8 peau. Avant d'anta-
rmer tout ravall, essuraz-vous que le systime de
graissage nest pas sous pragsion. Ne démermez
ou rfutilizaz jamaiz ks motsur lorsgus le capuchon
de |= fubulure de remplissage d'huils s2trelrd,
celg risqueralt d'entrainer I'éjectian o'bulla.
Amréiez la moteur £t fermesz 1a soupape de fond
avarnt de pratlguer ioute interventian sur le ayste-
ma de refroidissement du moteur.

Le moteur ne doit &t:e demsme gue dans une
zone bign vemtlds, Sivous feites toumar la mo-
teur dans una zone srlemmée, veilez & ez guily
ait suffisamment fFadratian tas gz d'écheppe-
ment en sorie du sampartiment motaur ou de la
zone de 'stzllar, pout dvacuer l2s gaz déchappe-
ment et les émissions da gaz du carier



Portez systématiquement das lunettes de pro-
t1action lors de toute intervention comportant un
rizoue de copeaux, d'étincelies de meulage,
declaboussunes d'acide ou dans le cas a'utili-
lization d'autres produits chimigues. Les ysux
sont extrémement sensibles, loute blessure da
ce type pourrail entrainer 1§ cécits.

Evltez tout conlact entre Mhuile et la peau. Lox-
position répétée & Mhuile, ow 'expesition sur
une durée prolongés pourrsii Bvoir comme con-
séquence ls desskchement de ia peeu. Il pour-
rait 'ensuivre das ganzaliens diritztion, de
desséchement el d'aczdma, ainsi que d'autres
prablémes de 'Epiderme. Lhuile uzagée est
plus dangersuse gua I'huile neuve, du point de
vue da la santé. Portez das ganis da pro-iec-
fipn et évitez les vitements imbibds dhuile o1
las chiffans d'atelies. Lavez-vous régulisrament,
natamment svant de manger, || exists des oré-
maes spécigles pour l2 peau qui empéchent le
dessdchement de la peau ot qui faciliient 1=
netioyape de b3 saleld une fois le fravall ierming.
Ben nombre de produiles chimiques wilisés sur
le praduit (notemment les huiles moteur et de
transmission, le oyool, I'essence et le gasoil),
ou de produits chimiguas utilisés dans Iataller
{notamment las dégraleseurs, |8 painturs a1 les
dissolvanis), sant noclfs. Lisez etlantivarnent
les instructions figurant gur 'emballegs du pro-
duit | Aespectez toujours les préceutions de
séeurité epplicables au praduit {netammant
['utilization d'un masgue de protection, da lu-
netizs de sécuriig, de pants, efc.), Veillez a ca
gu'aucun personnel ne Soit @XposEé Eux pro-
gults chimiguas dangereux, notamment dans
I'alr, Azsurez-vous qua le lieu de trevail est
blen ventilg. Respactez les insiructians faur-
nies lors da I'dlimination de produlizs chimiques
utilises ou restants.

LIn scin axiréme est nécessaire lors de la dé-
tection ga fuites dans le systéme de car-burent
gt lors du contriie des gicleurs d'injec-ction d=
garburani. Porez un dispazitll de protection
fes yeu. Le jot d'un giclewr d'injection de car-
burart 2=l cxtrémement pressuniss et oolé
d'une éneric de pénétratian Immense ; e cer-
burani pzul pénétrer profandément dans le fis-
eu corparsl, entrainant de greves blessures
persornelles. Danger d'empoisonnament du
£ang.

A Tous les carbureanis et beaucoup de substan-

ces chimigues sont inflammables, Les flam-
mas nues et les Sincelles sont & proscrire
dans le voisinage, Le carburant, cengins dis-
golvaniz at 'hydrogéne pravenant des bats-
ties peuvant &tre frée inflammables et volatiles
largau'ils soni mélangds & I'air, Les cigaralies

sont & proscrire dens |2 voisinage Veillez a ce
gue & zone de travail sait bien vantiiée et pre-
nez les mesures de sécurité necessalras avant
ca procéder & tous travaux de soudure aude
maulage. Velllez & ce qu'il ¥ ail des extincleurs
& poriée de main pendant lintervartion,

Veillez & ce gue les chifions imbibés d'huile au
de carburan:, ainsi gua les carburants &t les fil-
fras & huile usages scil glockés en lieu sl Les
chitions Imbibés d’huila peuvent prendre fau
spontanément gous certaines conditions, Les
carburanis st les filres & huile ussgés eonst-
1uent des déchets nocils powr lamironnemert &1
dalvent &1re consignss sur un e de dasiru-
clion agréée, de méme gue les huiles de lubrl
cefion usagées, les carburants contamings, les
resies de palniure, les dissolvants, los de-
orais-seurs st les déchets provenant du lavage
des pigces.

M'exposez jemais una batterie gux lammas ou
aux dlincelles éleciriques. Me fumez jamals
pris des betteries. Les batteries émetlant du
gaz dhydrogéne pandant la charge; ealul-cl,
mélangé & I'sir, paul former un gaz explosii - le
gaz oxhydrigua. Gs paz estfacilement enflamme
&1 trivs volatile. La branchement incorrect de la
batierie peui prevoguer une seuls stineslle, qui
sera sufisants pour provagquer une explosion,
avec pour résultal des dégits imparlants. i
micdifiez pas les connexions lorsgus vaus ten-
toz de démarrer Is moteur (risque d'atincelles) st
ne vous penchez pas au-dessus d'vne banere.

Assurez-vous gue les cibles de battarle positif
ai négslif sont correctement installée sur les
bornes corrazpondantes de la batlarle. Une
mauvaize inst@llation pewt provequer des dam-
mages graves au nivesu des aquipaments
glec-trigues. Reporiez-vous aux Schémes da cd-
blage.

Utilisez toujours des luneties de protaction

pour charger et manipuler lez batieries, Léloc-
trelyte de bafiers conlient de I'scide sullur-
que, qui est trés corosil. 81 'électralyte de
batierie entre &n conlact aves |8 peau nue, &
vez immédisterment la peau avec beaweoup
f'eay o1 de ssvon. Sida l'acide de betlarie en-
tre en contact avec les yeux, fncaz abondar-
ment svec de 'eau, ot consultez immédiate-
ment vatre médecin.

Couper le moloeur et coupez Felimentation aux
interruptaure principaux (disjoncteurs) avant da
commanasr A lavailler sur 2 systéma dlectrigua.

Les réglages de l'accouplement daivent s'ei-
fectuer lorsgue & mataur est & Famét,



A Use tha lifting lugs on the engine/reversing gear

Ltilisez las oails de levage sur le moteurfinver-
seur pour soulevar élément matedr, Vénfiez
toujours qua I'éguipsment de levage 25t enbon
&fat of quiil posséds 12 capacits requise pour
soulever le mateur (poids du moleur, invarzaur
et taut suirs dgquipement supplémentaire instalia
compris).

Utilizez un palonnier réglabie ou un palannisr
spéciiique au motsur pour soulever |2 mateur,
=fir d'assurer une manuiention en loute sécuri-
i el d'éviter toute détérioration daz pidces du
mateur installéas sur le dessus du motaur. Les
chaines ef cibles doivent &tre installds paralld-
lemant les uns aux sutres ai, dans le mesure
du passible, parpendiculzires au deszus du
THHELF.

S "aquipement supplémeniaire installé sur la
moteur zltére son centra de gravite, il vows fau-
dra utiliser un engin de levage special pour oo-
tenir l'eégquilibre corrzet assurant |2 sdcurité de
manutarition,

Ne travaillez jamals & un motsur suspendu & un
traull, 2ans auires équipemenls de suppor &t-
iechés,

Me travaillez jameis seul lors du demantage
des composanis lourds du moteur, mEme &i
vous ulilisez des dispozitifs de levege, lals
que les palans de blecage. Lors de Nutilisation
d'un dispositlf de levaga, || faut en génaral

deux personnes pour effectuer le travail, una
pour s'occuper du dispositif de lovage et
['autre pour s'assurer que les composants
soient dégegss el qu'ils restent intacts lors du
levage.

En cas d'intersention 2 bord d'un bateau,
vaillez avant de commancar les ravaux guil v
ait suffisam-ment fe place pour atfectuer le
démentans sans risgue da blessuras corporel-
BS QU da oMMEges SU Niveau du maieur ¢u
des pigces.

Les composants du systéme &lecrigua, du
systéme d'allumage (moteurs & essenca) et du
systéme de carburant prévus peur les produits
Walvoe Penia sant congus et fabriguss de ma-
nigre & minimiser les risques d'incandie &l
d'explosian. [ ne faul jamais faire toumer le
mataur dans des endroits ol 2ant stockés des
matieras explosives.

Utilis=z toujours des carburants préconisés pa
Yalvo Pentz. Reporlez-vous au kManuel d'ing-
tructions. Lutilisation de carburants de gualité
inférieure peut sndommager le motsur, Danz ls
cas d'un maieur diesel, Putilisation de carbu-
rant de mauvaiss gualité peut provequer la
grippage de la tringle de commande et 'am-
ballage du mateur, avec le risque supplémen-
izire de demmages au moteur &t da domma-
ges corparels. Lutilisaiion de carburant de
mauvaise quallié peut égelement engendrer
des codis da maintenance plus glavas.



Informations genérales

A Propos du présent Manuel
de service

Le présent Manuel da service contient des speci-fi-
cations techniques, descriptions et instrugtions paur
e remise en gl des malelrs sulvants, au format
slandard : 2001, 2002, 2003, 2003T. Ce Manuel de
service décrit les opéralions sffectudes sur tous les
meolaurs précises ci-dassus, Par conséquent, les il
lustraticns =1 las dessing figerant dans le manuel et
présantanl certaines pidces des meteurs ne s'appli-
guen! pas, dans ceraine cas, & fous les motaurs ci-
tés. Loz opérations de remise en état et d'entretizn
décrites dans le manuel sont néenmains idenfiques
en ce qui concerme laure polrits essentiels, En cas de
divar-gence, les peinis sant indiguas dans le manusal
al, en cas de diflérence congidérabie, les opérations
sont décHlas séparémant. Lag dasignalions mateurs
at laz numéros da moteurs se rouvent sur la plaque
d'identification du produit icl. page 14). Viauillez indi-
quar dans touie corespondance la désignation du
mateur 2t le nUMEro du moteur.

La Manuel de sarvice ast congy principalement a 'at-
tention des steliers et das techniciens de sanice
Wolve Penig, Paur cetta raison, |8 manuel présuppose
dis connEissances de bass sur les sysiemss de pro-
pulsiar marins, en parzant du principe que Fuilissteur
25t en mesure d'effectuer les travaux mécanigues!
Eleciriques v figurant eznfomément & un niveau péné-
ral de savoir-feire industrisl.

Les produits Vohe Pents faisant l'obiet d'un progrsam-
mea de développement contind, NOUS NOUS FESEMONS
tous drails eancernant les éventuelles mediflications
&t dvolutions. Toutes les inlormations figurant dens ce
manuel sont bazées sur les spacificalions praduits
dieponibles au mament de la publication du menual,
Toujes évaluticns ou modifications ezsentielles infro-
guites en preduclion et toutes méthodes d'entretian
remises & jour au révisées apres |a date de publica-
tion seron foumies sous forme de Nates de service,

Piéces d’échange

RlLes pitces d'échange pour lag systémes glectr-
ques et powr les syslkmas de carburant sont soumi-
ses aux diférents reglements de sdcuritd nationaux,
natamment, aux Etats-Unis, aux Cogst Guerd Safaty
Renulaticns. Les Pigees de rechenge d'origing Valva
Fenta sant conformes & ces spécifications. Les dé-
pils prove-qués per Futilisation de pitces de rechan-
ge qui ne soni pas d'ariging Volvo Fenlz pour le pro-
duit concerné ne 30Nt pAS couvants par la garantie ac-
cardiée par AR Valve Panta,

Moteurs homologués

Les moteurs homologués salan la légisiation nationele
et régionala pararit sur 'environnemant (netamment
gur le Lae Consience) comprennent un engagement
de la part du consirucieur garantiszant que les me-
feurs neuis et exislants 2ant conformes sux dispass-
fions de pratection do lenvironnement figurant dans
la 1&aisla-tion en cours. Le produit dalt comespondre &
fechantllon valice ayant igit 'objet de Phomalosatian.
Pour parmeaiire & Violvo Penis, en tant gue construc-
{aur, d'assumer ls responzabllitd des moteurs 2n ser-
vico, cerzines exigencoes en matiere de révisions at
de pidces ce rechange doivent &tre respaclées par
I'utilization en ce qui concarne las palnts suivants;

+  |esfréguances de service et les cpérations d'en-
tratien recommandées par Wolva Penia dolvent
Etre respactdas,

«  Seyles les pitces de rechange Volvo Penta d'orl-
aine congues pour fs mateur homalogué doiverit
&tra utilisées.

«  Les inlerventions d'antratien sur Pallumage, surla
distribution et sur le systame d'injaction de caru-
rant (g2zence au sur la pempes d'injection et sur
le= injacteurs (diesel) doivant toufours &tre efiec-
tuées par un atelier sgréd Volve Penta.

+  La mateur na peut &tre modifié de quslle manibre
que oo =oit, & I'oxception des accessoires at des
kils de service mis gy point par Volve Penla pour
e melar.

»  Avpuna modfication des conduits d'4dchappement
gt des conduits d'admission d'air [condultz de
vertilztion) ne peut &tre effeciuée, &tant donné
que cela pourrait voir des incidences sur les
emissions d'échappement.

*  Lles sceeux epposes surles maleurs ne peuvent
gtre déchirds fue Dar 083 PRISONNES EOMEEES,

& IMPORTANT ! Si des plices de rechangs sant
nacessaires, Ulilisez exclusivament des piéces
d'origing Violvo Panta. En cas d’utilisation de
pieces de rechange autres que des pléces de
rechange d'origine AE Velve Penta, AB Valvc
Penta ne pourra assumer 8UGUNE FesBonsa-
bilité pour la conformité du moteur par rap-
port aux conditions d*homolegation, Vaho
Penta AR refuze toute rezponssabilité paur tous
dommanes cu freis provagueés par [utilsation
ds plécos d'écnengs qui ne scient pas d'ongi-
ne Volvo Penda paur le produit en question.



Les produits ATY suivants sont cités dans 12 Manuel
de service : Loctite® 574, Volvo Panta NP B40B78-1,
Permated® N® 2, Volvo Penta NP 1161098-5, Perma-
tew® M° 77. Dans taus l2s cas, M'ancien produii
d'étanchéltd peut Etre ratird 4 lalda d'alooal ardinai-
ra.

Agents znadrobictiguss, C=z egents séchent an I'ak-
sance d'ain lis sont ulilizés larsque deux pigces zali-
des, jelles que des composents gavlés, seni mon-
iEes feoe A face sans jaint d'&tanckeits. s servant
sauvant pour fixer las bouchons, las pas da wis d'un
goujon, les robinets, les pressostais d'huile, etz Le
mistératl aiché étant d'zsoect vitreux. il st calaré

Les produits ATV suivants sont cités dans le Maniel
de service @ Lostice® 574, Valva Panta NAP B40ETA-1,
Permaton® M= 2, Volvo Penta MNP 1161098-5, Ferma-
tex® M° 77. Dans tous les cas, 'ancien produi
d'étznchalté pout Etre ratird A l'alda d'aleool ardinai-
ra.

Apents anadrobiotiguss, Cst agents séchent en I'ab-
sanca d'ain lis sont ullizds lorsque deux piéces sali-
des, elles que des composents cavlés, sent mon-
iees fece A face sans jaint d'Etancheis. s servent
sauvant pour fixer lag bouchons, las pas da vis d'un
aoujan, Ies robingts, les pressostals d'huile, etc. Le
metédai siché étant d'zsoect vitreux. il &t calaré

Les produits ATY suivants sont cités dans 12 Manuel
de service : Loctite® 574, Volvo Panta NP B40B78-1,
Permated® N® 2, Volvo Penta NP 1161098-5, Perma-
tew® M° 77. Dans taus l2s cas, M'ancien produii
d'étanchéltd peut Etre ratird 4 lalda d'alooal ardinai-
ra.

Agents znadrobictiguss, C=z egents séchent an I'ak-
sance d'ain lis sont ulilizés larsque deux pigces zali-
des, jelles que des composents gavlés, seni mon-
iges fzoe A face sans jaind d'étancheita. s servant
sauvant pour fixer las bouchons, las pas da wis d'un
goujon, les robinets, les pressostais d'huile, etz Le
mistératl aiché étant d'zsoect vitreux. il st calaré

pour le rendrs visible. Les agonts anadro-blotigues
sont axtrémement résistants aux dissolvents; 'ancien
gnent ne peut donc &tre retirg, Lors de la réinstalla-
tion, la pikee eat scigneusement dégraissde, puis le
neUveay produit d'etanchéild est appligué,

Les produits zrasrablotigues suivants sont cltés
dans le Manuel de service :Loctite® 572 (blang), Loc-
tite® 241 (blew).

Aemarque : Lactit=® eat une marque dépozée de Loctite
Corporation, Permat=x® ast une marqua dépoade de Par-
masex Corporation.

pour le rendrs vizsible. Les agents anadro-blotigues
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masex Corporation.
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Les produits zrasrablotigues suivants sont cltés
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tite® 241 (blew).

Aemarque : Lactit=® eat une marque dépozée de Loctite
Corporation, Permat=x® ast une marqua dépoade de Par-
masex Corporation.



Outillage

special

92922651 Extrecteur de poulie
4137 | Banpus de montage de piston
- I S
|
AEASZ 18-G5 —} ' Mandrin fexiraction de guide de soupape
8845570 C::, } { Mandrin de montage de douille d'injecteur
| BE4SES-G | Mandrin dinserfion de guide de soupapa
Ba4TaT-3 Disque de réglage de pompe
&A4811-1 Extracteur de douille dinjecieur
! Coutil o' rit de la douilla d'injectaur
8848256 . E_ﬂ. util d'évesement de la douil ] {
| BE4E3T-6 Bride de bati de moteur
BEA535- _ , handrin de montage de bague d'étanchailé dans le
: | carter de trensmisgion
Ba4856-2 Cutil de montage et démoniage de soupile dastique
warbre & cemas
HEE40-0 Goupills de guidage pour culasse.

(Ba A [T

ATTENTION | Deux sont nécesssires



Tolerances d'usure

Cylindres
Realésar & 0,25 mm d'usura.

Vilebreguin

Touritlons gt menetons

Crvalizalion BERMIEE e s st e
COMCHE PEMAIZE Lo ieiei i e s eeesms s s aens
Jeu axial maxi aw vileEreguin ..

Arbre & cames
Paliers, cvslisaiion permise ..
Jeu maxi snira arbre & cames '1 haguas

Soupapes
Jeu mad antre ge de soupaps sl guitde
Le Dord de g 18te de soupape devia I 08 e veen

Couples de serraga
Wiz de :uallers de 1.-'II|E!I::rt.=.~|:|um 1IN SEITEDR vessiismrinn
2emea =arrage .. PP,

Vis da biallgs ..
Vis de carer d& xrculant
Visda wolant .. iiiiieean
Vie de cLIasse. 1 er s:errage....
SEME Samans ..o as .
CUIDILIEELIFS 1arsresivssnrrsissvsasassrssssrssssmscememmassnss sersemrresssresns
Pompss d' II‘JJEEHDJ'I
Poulie
Iniec:eurs

Tolerances d'usure

Cylindres
Réslésar 2 0,25 mm d'usura.

Vilebreguin

Tourillons et menetons

CaliSalion DERMUEE e e ssm st res
Cionicllé permize
Jou axial mexi SU IERTEGUIN o s iman aaees

Arbre & cames
Paligrs, cvslisaion permise ..
Jeu meaxi snira arbre & camas ‘1 haguas

Soupapes
Jeu maxi antre ige de soupaps st guide e
Le bord de {2 18te de scupape devia &ire de ...

Couples de serags
Viz de nallers de 1..'Ilvxal::ureu::mln I SCIIE0E v vessrismrenns
2eme sarrage .. PSP,

Wisda BIgllBE .o e e
Wis de carler de volant ..
iz da wolant .. .
Vis de CLIasse. 1 Br s:errage
Fe = L=t T =
CUIDULEUS weessrriraen
Pompss dinjection ..
PoLlie v

0,06 mm
0,65 mm
0,40 mm

0,03 mm
0,15 mm

0iamm
1,5 mm au mimimum

20 Nm {2 m kg
&0 Mm (B m.kg)

70 Mm {7 mukgh
25 Nm (2,5 m kg}
£5 M (8,5 m.ka)
20 Nmi {2 m.kg)
70 N (7 mukg)
25 Mmi 2,5 m.ku)
25 Nmi (2,5 m.kg)
40 Nm {4 m.kgh
20 N (2 mukg)

0,06 mm
0,05 mm
0,40 mm

0,03 mrt
0,15 mm

15 mm
1,5 mm au minimum

20 MNm {2 m kg
&0 Mm {6 m.kg)

70 Nm {7 mukgh
25 Nm (2,5 m kg}
£5 N (B,5 m.kg)
20 Nm {2 m. kg)
70 Nm {7 m.kgh
25 N (2,5 m.kg)
25 Nm (2,5 m.ka)
40 Wm {4 m.kg}
20 Nra (2 mkg)



Tolerances d'usure

Cylindres
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Pompss d' II‘JJEEHDJ'I
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Iniec:eurs

Tolerances d'usure

Cylindres
Réslésar 2 0,25 mm d'usura.

Vilebreguin
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Arbre & cames
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Jeu maxi antre ige de soupaps st guide e
Le bord de {2 18te de scupape devia &ire de ...

Couples de serags
Viz de nallers de 1..'Ilvxal::ureu::mln I SCIIE0E v vessrismrenns
2eme sarrage .. PSP,

Wisda BIgllBE .o e e
Wis de carler de volant ..
iz da wolant .. .
Vis de CLIasse. 1 Br s:errage
Fe = L=t T =
CUIDULEUS weessrriraen
Pompss dinjection ..
PoLlie v

0,06 mm
0,65 mm
0,40 mm

0,03 mm
0,15 mm

0iamm
1,5 mm au mimimum

20 Nm {2 m kg
&0 Mm (B m.kg)

70 Mm {7 mukgh
25 Nm (2,5 m kg}
£5 M (8,5 m.ka)
20 Nmi {2 m.kg)
70 N (7 mukg)
25 Mmi 2,5 m.ku)
25 Nmi (2,5 m.kg)
40 Nm {4 m.kgh
20 N (2 mukg)

0,06 mm
0,05 mm
0,40 mm

0,03 mrt
0,15 mm

15 mm
1,5 mm au minimum

20 MNm {2 m kg
&0 Mm {6 m.kg)

70 Nm {7 mukgh
25 Nm (2,5 m kg}
£5 N (B,5 m.kg)
20 Nm {2 m. kg)
70 Nm {7 m.kgh
25 N (2,5 m.kg)
25 Nm (2,5 m.ka)
40 Wm {4 m.kg}
20 Nra (2 mkg)



Présentation

2001/Ms2v 2003/MS2B-R

2002/120-8 S = 2003T/MS2B-R



Tous les mateurs de |z sgrie 2000 sont des moisurs
diesel & gualre lamps avsc injection directe et pompe
d'injesilon individuelie pour chagus cylindre. Daz
mioteurs de iz serig 2000, les 2001 ontun cylindre, les
2002 daux cylindras ot les 2003 frois cylindres, Les
2003 exiglent dgalemant en modéle furbonpmprassd
et partent alors la désignation 2003T. Las mateurs ont
ure construction medulzire avec de nombrawsx campo-
sants communs c'est pourqued, dans la plupart ces
ras, les mémes méthodas et cargctgnstiques de
réparatian et d'entretien pedvsnt étre 2ppliguéss.

En modile siazndard, l2s moteurs 2001, 2002 et 2003
sont refroidis per eau de mer, les 2002 et 2003 peu-
vent étre éguipés d'un rafroidizsemani per ey douce
en cpticn. Les moleurs turbacomprazsds 2003T zont
gquipes d'un refroidizsement par eau douce en
standard.

Laz motewrs ont &1& congtruits en deux dtapas, las
anciens madéles A et les nouveaux modéles B, Les
modificetions principalas introduites aves las modéles
B sont les suivantes:

+ Modifization de la chambre de combustion et
injecieurs & 5 trous sans sac.

+  Modification de la pression d'ouveriure pour les
injecteurs.

=  Nouvelles pompes dinjection (pas surles 2003T)
avac un pistan de plus grand diameétre.

* Introduction d'un limiteur de fumees sur les 2003T.

s Dispositif de décomprezsion supprimé sur las
2001 et 2003 (supprime progressivement dans la
production das 20024),

= Aodification du systéme de refroidiszement
{systame & eau douce) sur las 2002T,



Demontage

Faire |a vidange de liguite da refroidiszement &l
d'huile du maoteur. Netiovar ensuite le mateur exté-
rietremant. Mantar l& molaur dans le bati S822520 at
la bride de fxaticn 884837, 3ile moteur est & refroi-
dissernent par eau oS, voir 2 la page 38-24.

1. Déposer [allameteur, la brlda de serage de
laltermateur ot le démarreur. Defzire les connexians
diu baifier électrique & d&poser ca damier aingi qua le
faisceau de cébles.

2. Déposer e tuyau de fuite d'huile, les luyaux de re-
inulement d'hulle el e sllencloux. Poser des capu-
chans do protection SUrles pompss et les injecteurs,
Dezserrer Ia vis retenan e bras da levier du dizpasitif
de décompression (1) et retirerle bras de levier, Dépo-
ser e cache-rirlbuielurs,

3. Dépozer le fllire & carburant, le filire & huile, la
pompe d'alimentation, le beitier de thermostai etle
cauda d'échappement. Déposar également la pomps
& eau de mer a1 spn tuyau de raccordament.

4, Deposer les culbuteurs ei les figes poussoirs, De-
posar les bagues casulchaue pour ke condult d'huile.
Daposer la culasse et les pougsains de soupapas.
Flzeer o poussoirs dans une déshabillcuze, dans
I'ordre.

ATTENTIONI Les vis de culasge sont phosphalées af
ne coivent paz &tra netloyées aves une brosse en
BCIET,

5. Deposer les pompes dinjection. Marguer las pam-
pas de fEgon & pouveir les rematire sur le méma cy-
lindre lore du monfage. Rdcupdrer ez jolnts d'écare-
ment, Desserrer les vis sur le odié du bloc et retirer
les poussoirs de pompe.



8. Le vis de réglage de debit maxi (1) et le vis de régi-
mie maxi {23 dans le cartar da distribulion sont préré-
glées par Vehe Penta et ne dolvent absclument pas
Elre touch2as pour me pes madifier lg puissenca du

mateur,
B. Retirer |la vis cenfrale de la paulie & courraie gt dé- y \&
posar la poulie 4 'side de Pextracteur 9982265, Placer f 1 |
una protaction enira Mextracieur et le vilebregquin de fa-
¢on & ne pas endommager ce demier. ;
= /@ ol = |
=1
— =

9, Retirer |2 fige da eommanda. Desearrer d'abord |5
bauvchon sur l'arrigre du blac et les dewsx vis sur g sur
fzoe de la pompe qui retiennent la tige.

7. D&poser e cerief de distribution: anlever d'gbord le
couvercle de la eammande d'accélérateur, emplayer
uha pincs adéquate pour détzcher e ressort (1), Libe-
rer ensuite extrémite (2) et le resson (3], Retirer le
cerier gz s pompe & huile el repérar les pignons avec
un fzutrs couleur avant de les deéposer, (Lors dalz
pose, les pignons davreni &re positionnas even la
faca repdrée loumée vers l'extérieur). Enlevar la gou-
pille lastique de I'arbre & 'eide de 'outil B84858, Un
chagss-poupilla ne dalf abzolumant pas &lre employé
singn l'arora & cames risgue d'éire déformé. Des-
serrer les vis du carer de distribution et le retirer.

10. Scnir Parbre & cames,



11. Dépaser le carter de volant axtéhaur, le valant e

le carier de volant intérieur,

12, Refourner le moteur el déposar la carar d'hulla.
Feire tréws atienfion cer le carter ast colld.
ATTENTION! Les patits obtés du cerer d'huile font
égalemeant fanctions de palisrs.

13. Desserrer les bovlons des Bielles st déposer s
piglles et les pistons. Blellas ol 1@tes da blellez sont
numératéoes,

14. Dépozer les chapeaux g2 paliers da vilzbreguin,
Coux-ci sont numérotés. Un chiffre correspondant esi
frapps dans | blac. Ddposer le vilebregquin. Sur la:s
nouveaux modéles una fléche est coulée sur les cha-
peaux de paliers de vilsbraguin (2002, 2003, 2003T).
Cette fleche devra étre tournée vers la lauge d*huile.



Henovation

Culasse

1. Démanier lag « ergots = et les ressaris de soupe-
pes =0 utlisant un cintre & resscnts, Sortir les soupa-
pes, Retirer les dtanchénés des tiges de soupspes.

Ranger &2 soupapes dans l'ardra 2ur une déshabillou-

8.

Guides de soupapes

2, Contriler I'usure des guides de scupapes en plas
cantune SOUpape Neuve dans la guide. Mesurer la jeu
& l'aide d'un indicateur 2 cadran. Remplacer les gui-
tiag ai cale 5'avsre nécossaine.

Tolérance d'usure:

Spupaps dadmizsion, jeu maxi...eee. D1E M
Soupape d'échappement, jgu makl. ..., 018 mm

3. Extraire les guides de saupspa en se servant du
mandrin 2895218, Lubirifier les guidzs neuls extérieu-
remznt &1 les enfoncer en place avec le mandrin de
mantage 884553, Celui-ci devra Etre enioncd jusgu’au
plen de lz culasse, Réaléser les guldes de soupapes
en cas de nécassitd.

>

Sléges de soupape et soupspes

4, Fraizer au alézar les sidges do soupape. Langls
() dait Etre de 45° (2003T: 30" pour les scupapes
d'admissicn). La largeur de la surisce d'étanahéld
[E} dait &tre d= 1 = 0,1 mm. Rectiiler les scupapes
dans une rectifizuse spéciale, Pour l'angle (D), vair
leg caractéristigues tachniguas. Sl "épaieseur du
baord de soupepe aprés la rectification ast inférieure &
1,0 rmm peur les 2001, 2002, 20403, ou 4 0,8 mm pour
ies 2003T, jeter la soupape. De méme silg queva de
soupapa est voilée ou sila cote (A) dépasse 2,5 mim,
2 nécesgaire, rectifier la surfacs da contact contre le
culouteur, Aoder les soupapes aves de la pate & polir
et vérifier lz surface de contact avee dz la couleur de
marquage.



Remplacement des siéges de soupape, soUpape
d'échappement, 2003T

Rectifiar uns téle de soupape jetée & un disméire de
27 mm jusie, Faire paszel |2 queua ds |2 scupeps
dams le guide,

ATTENTION! Ne pastrop snfoncar la soupaps, la
1&te doft venir juste sous |2 bord du siége de saupe-
ne. Avec troiz poinls de soudure MIGAIAS, fixer la
1éte de la soupape.

IMPQRTANT! Bien recounrir les sutres surfa-
cas do la téte de soupspe pour pas que les
gclaboussures de soudage viennen; £y coller,
& l'aide d'une massette en plastique, taper sur
la queue de scupape pour dégager le sizge de
SOURARE.

Refroidir Iz siége neuf & environ -20°C, |z culas-

se doil Elre & la lempdrature ambianie (+20°C).
Plecer |z sigges refroigi zur 'outll BB4E61-4 &t
I"arforcer pour qu'il bute.

ATTEMTION! Tourner le sidge avec l'angle de siage
conire 'outil.

o
et o,

Ressoris de soupepes

5. Contrdler |z longueur des ressorts de soupapes,
23RS charge cammsa an changs.

L = langueur sans charge 42,5 mm

L, = longueur =ous une chargs de 170210 M (17=1 kg)

32 mm
L= langueur 2ous une charge de 300220 M (50=2 kg)
24 mm
9991867
A
P
Culbuterie

B. Désazsemblar al nettover les pidcas de la culoute-
rie, Contr®ler 'usyre de 'exe de culouieurs et des ba-
gues de culbuteurs. Silag bagues sontl A remplacer,
I'extraction a1 Iz mise en place se fait 4 'aide du man-
drin 9981867 (2'assurer que [es canauy de passage
d'hwile coincident eves les canaux correspondants
des culbuieurs), Aprés la miss en place, réaldser las
bagues jusqu's I'cbiention d'un ajuziement tournant,
Lors du montage de 'axe de culbuteurs, celwi-ti devrs
tre faurné de fagon & ce gue les traus de lubrification
vignnen! cu colg oes soupapes. Contrdler & la suria-
ce de contacl du culbuteur avec la soupape est uses
ou pigues, En cas d'usure |égére, reciifier & la machi-
me. Lubrifier I'axe el réazzembler lez pikces.



,.f’xéljv
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Contréle sous pression des Injecteurs

7. \Vérfier la forme du jet dlinjecteur 2u poinl da vus
pression d'ouvarure exacte {volf los Caractéristioues
techniques): Vérifler également que les jets de carbu-
rart g'arrétant en méme femps et que les injzcleurs
ne gouttent pas.Le réglage da la pression d'ouverurs
se fail & l'aide des rondelies (1) qui existeni suivant
différentes épaiz=eurs da 1 mm & 1,95 mm avac un
etagemsant de 0,05 mm entre les differentes rondelles,
Désaszembler linjecteur an déviszan! st remplaceria
randalle par une auire plus mingce ou plus epgisse
pour augmenter au diminuar le prassion d'ouverure.
Rézssembler linjecteur &1 refaire le controle de |z
pression douverturs et de la forme du jet

Douille d'injecteur

E. Intraduirz |z vis d'expansion de M'outil 854811 dans
la douille de cuvre et tourner dans le sens contrairs
aux giguilles d'une montra jusou's ce que la viz s2
fixe & lirtérieur da la daullle. Serrer jorement pour
faire mordre | filetaga de la vis dans & cuivre de la
doullle, Monter ensuite le fjoug {17 sur e goujon de
fixation de Finjsclaur. Matira une vis de culasse dans
|z culazss pour supporter le pied du joug. Visser
I'Gcrou (2) et continuer jusqu's cs que la dauille soit
demontes,

o

9. Remplacer e joini forigus assurani 'élanchEild an-
e la daouille et la culzszs. Plonger la nouveau joint to-
rigue dans une solution d'eau savenneuse sfin fen fa-
ciliter le monizge. Huiler et monter la nouvelle douille
d'injzcteur au moyen de Poultil 8B45587. Enfonceor |
douille jusqua butée,

1. Lubrifler I'cutil d'évasement 884825 et 'enfoncer
dans la douille {veiller & ce que I'axe soit bien revis-
s&). Fixer solidement I'oufil au joug, Visser vers e bas
aussi lois gue le permet "épaulemant de la dauille
d'injectewr afin d'évaser la douille, Refirer Foudil. Ré-
oler la heuisur de la douille an dehors du plan de la
culassa & 1 mm maximunm.



Assemblage de |z culasse

11. Metiovar [a culazse, Sile uyau da dleiribution
d'zau est démonté, le remontar de fegon & ce gua ces
traus saient argntés camme ladlgue la figurs, Monter
de nouvellzs etanchéités de figes do soupapsas. Lubri-
fier las tigas et monter les saupapes. S'assurar que
les soupapes ot les ragsors sont remantas & lours

rplecas d'origing, Monter les ressons et argats. Utilizer
un cintre & ressos.

Clapet de décharge

12. Dépaser le couvarcle du clapat da décharge et
coniréler que [2 resson et le pizton sont en bon éat.
Sil'en soupgonne un défeut quelcongue en oo qui
concerne la pression d'auvarturs du clapet de déchar-
e, =2 referer aux données du ressorl. Voir caractéris-
tiques technigues, clapat de décharge.

Pompe d'alimantation

13. Enfoncar |z [zvier de la pompa. Si la pamoe = grin-
o2 =, cgla slgnifis que le mermbrane est intaste.

Remplacament de la membrane

14, Dévigsar las six vis retenant |2 carer supédrieur
surle cartar infarieur de la pompe. Dépaser e ressort
(1) gu lgvier de [a pompe a1 gdvisser la vis (2) qui re-
tient 'axe du levier de la pompe.



-
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Poussoirs de soupapes

17. Contrélar I'usure des poUSE0Irs 02 SCUDEPES.
Remplscer gl le faut.

15. Demenier I'axe du levier de pempe avac une pinee
approprige-Aedirer 'axe etia membrane.

Arbre 8 cames

18. Cartréler 'usure des poriées et des cames de 'er-
bre & cames. Centrdler aussi l'usure des paliers. Les
paliers sant mis en place sous pression el donvent
atre réalésés aprds leur misa an place.

16. Nettoyer solgneuzemen? g carter de pompes &t
templacer les pigces usées, Enfancer le nouvelle
membrane el monter le leviar de pampe sur I'axe ce lz
membrane. Infroduire ensuite 'exe et le fixer avec la
vis. Réazzambler lag deux moitiés de carter et monter
Ia lame de fixation (1). Marnter iz rassar (2) et mefire
le joint tarigue (3).

18. Plecer un appui au-desscus gu pignon g'entraineg-
ment at le déposer a I'side d'une presse hydrauligue.



S 1T

Vilebreguin

20. D&pceer |2 pionan. Se senvir d'un exiracteur & ogrf-
fes, Mettoyer le vilebreguin. Mesurer les menetans et
les taurillans, L'avalization ne doit pas dépassar 0,05
mir et la conicité 0,08 mm. Si ces veleurs sont dé-
pasedes, | fzudra rectifier & la eole de réparation infé-
rieure apprapriée (voir = caracténstigues techniguss »).

Pistons, cylindres

21. Cantrolar I'usiira des pistons, segments et axes
de pistons. Aemplacar £'fl e faul. Mesurar 'eléssge
gu cylindre & I'aide d’un indicaleur & cadran, Le con-
tréle de l'usure maximale se fait immédistemant
au-dessous du bord du oylindre aw point mort haut e
fransversalement par rapport aw moteur. Le eontrdle
de I'usure rninimale se f2it surle bard inlérigur du oy-
lindre & la hauteur du point mor bas. Alésape, vair
Caractérstiquas technigues, Mesurer les pistons au
micromamre. Dlamitra de pistan, voir Caractéristiques
iechniques,

22, Flrgar un nouveaw segment dans e cylindre et
masurar |2 coupe. Pour [&s eales, vair Caractsristi-
gues lzchnigues. Au besain, agrandir la coupe  la
lime.,

23, Megurer [ jeu des segments dans la gorge. Pour
lez colas, voir Caractaristigues technigues,

24, Monter les segments & I'aide d'une pince & seq-
meants, Le repére (TOF ow e margue du fabricant) de-
wra &ire tourng vers le haut, Seoment de compression
supériour, hauteur 1,75 mm. Sagrmant de comprassian
inférieur, hauteur 2,00 mm. Toumer les segments

gans les gorges de izpon & ce que les coupes saiant
dfralfes les ones das antres A rsison de 1907 ardrn



Bielles

25, Contrdler les bielles au point de vue rectitude et
larsian,

26, Contrfler B2 bagues des pieds dz bielles en
emplayzant les exes de piztan comme calibres. Aucun
jeu n'est permis. 3iles bagues dalvent tre rempla-
cées: amplayer un mandrin spproprié pour extraction
et la mige en place. Veillar & ce qua le trou d°huile
dans la bague vienne en face de celui de la bisle.
Réaléser les nouvelles bagues. S l'ajustement est
coffect, un axe oz pistan lubrifieé devia descandre lan-
tement de son propre poids & fravers la bague.

Pompe & eau de mer

27, La pompe est pounvue de deux roulemants &
billes {1). Lare du démontage, dégager la bague d’ar-
ré: (2} du boftier ! preszer I'axe pour |la sorir; les rau-
lements la suivrant. Enlever les roulements & Faide
&'un mendrin approprié,

ATTENTION! Douille d'gcarternant {3). Remplacer las
bagues d'étancheild (4).

ATTENTIONI Toumer les bagusas d'étanchaita du bon
ciné et s'assurer gu'elles ne bloquent pas le trou de
drzinege du boftier de 1a pempe. Bamaolacear le joint ta-
rigue {8}, Engager et prasser l2s raulements a hilles
et |2 doville d'écarement sur 'axe de facan & 66 aua
la distance ertra Mextrémité de I'exe et le roulement &
killzs soit de 33,5 mm. Endulks 'axe de graisse et
I'engagsr en toumani dans les bagues.d'dianchéitd o
le jaint torigue &fin de ne pas las endormmager. Enfan-
cerl’axe jusgu'a ce gue les raulemants viennent buter
&l placer la bague d'arrét (2,

Contrdle du thermostat

28, Plongar le thenmastat dens de I'eau chaude et
warifier avec un thermomitra gu'il s'ouvee & la tempé-
rature exacia. Vair les «Carsctéristigues techniguess
pour les températlures d'ouveriura. Remplecerle
tharmaosta; sils température d'cuvarnure n'est pas
Exacla.



Repose

Wiliser des joints, ces bagues d'élenchéiiés, das ran-
deligs d'stanchéité al des rondslles de blocage neufs

pour la pose. Passer de la graisse cu de 'huils surles

baguas d'éiznchéite et huiler toutes les pering maohi-
l&s evant le montage. Sile moteur est & refroidizse.
mant par eau douca, volr & la paga 21,

1. Chauffer le pignen de vilebreguin & enviran 50°C
avani la montage. Flazer Iz clavette dans la gorge du
vilebrequin of enfoncer le pignen. Huiler les moiligs de
caugsinets neuves (avec trou d'hulle) &t sz monter
dans le blag, Pazar le vilebreguin,

ATTENTION ! Laz coussinets vars |2 volant servent
aussi de bulde axiale.

2. Huiler et monter les moitiés da coussinels dans les
chapeaux de palier, Placer les chapeaus de palisr
'EPrEs le repérage du blog (2001 ne posséde pas de
palier interméadiaira). Sile rapére a2l une fléche,
celle-ci devra éire toumde vers la jauge d'hulle. Cou-
ples de serrage pour les paliers de vilebreguin: 1ar
serrage, 20 Mm (2 m.kg); 2eme senage, 50 Nm (5
m.kg). Retcumer le mateur.

3, Tourner les gegments de pistons de fagon & décs-
let lsg coupes les unes par rapport aux autres. Le
hiaut du piston e21 rapéré per une fleche qui devra Etre
dirigge vers [a poulie. Employer la bague da montags
&5481 3. Manter [ chapeaux de paliers de facan &
& que le repérage coincide avec celui des bialles. La
bielle paul &tra tournde au chaix sur le piston.

Couples de serrage:
1% Sape: 25 Nm (2,5 m.kg)
Zima dtapa: 70 Mim (7,0 k)

4, Monter les maifiés de coussinets sur le carer d'hui-
I& 2t passer una mince coucha de praduit o'étanchaite
(M* de réf, 840878) surle bord du eartar d'hulle. Man-
ter le carer et serrer les vis du carter oi celles des pa-
liers alternativernsnt & un couple de 20 Nm (2 m.kg).
Berrar enzuite les vis des paliers & un coupla de

S0 M (8 m.kg).



« 3, Remplacer|a bague d'stanchaité (1) du carer du
volant, Passer gu prodult d'81anchditd (N° dz réf.
8402872} sur le bard entre l2 carer ei la bague,
ATTENTION ! La lévre d'étanchéitd avee le reszon
davrs etre tournse vers llintérisur du moteur, Verdier
gue [a bague d'étanchéitd est blen montés comimea le
mantre [a figura.

TA. Chaullar le pignon d'arbre & cames & 150°C st le
montsr evers une dowille adéquata. Vérfier que le pi-
gnon est bien engagé dans son logemsant sur I'arore &
cames. Pasitionner I'arbre & cames de {agon & ce
que [es repéres surle pignen d'arbre & cames et sur
ls pignon de vilshraquin coincident. Poser |z rondelle
{1} =urle moyeu du pionon darbre & cames. Veérifiar
gue ious l=s poids sont bien enfoncés et que lewurs ta-
loms [2) viennent bien devant [a randella (1).

6, Remplacer les joints teriques el monter le carter de
velani. Couple de serraga: 25 Wm (2,5 m.kg). Manter
le wolant. Couple de serrage: 65 WNm (6.5 m.kal.

TE. Montar une bague d'élanchéité nauve pour arbre
& eameas dans le carer de distribution & l'aide de Fouti
BE4833. Le |&vre d'Etanchéité avec le ressor devre
&tre toumée vers I'intéfaur du moteur. Enfoncer la ba-
ous d'étanchéite de Pextérieur jusqu'a ce que outil
vienne 1oucher e carler. Placer un joint origua naui
peur le cansl d'huile dans le Boc (3, fig. TA).

Poser |2 caner avec un joint neuf. Placer la
deullle-pouszcir (2ves l2 palier contra [a rondelie) dans
I& fourche du bras du régulateur. Mainienir lz douillz
en place en erfongant lz levier & fand pour gu'elle
vianne contre ie carier, Monter la goupille élastique &
l'aide de I'oulil 884832, La goupille devra soriir d'une
lomgueur identigue dos deux ailéz. Elle ne colt pas

&lre enfoncée en frappant sinon Farknz & cames risgue
FEtre dASinmmd



Mécanisme de réqulation, pompes
d'injection
E. Meéceznisme de régulation, constructian

Pompes d'injection

Pouzsnir & galet

Vis de guidage, poussolr 4 palet
Tige dscommande:

Vis de guldage, tige da commands
Messes cenirifuges, régulaticn du g=hitde
carburant

Bras d= commands

Wiz de régime miasd.,

Vis de débit maxi.

Rzcecord en bout, tige e commande

L

m

=

Les 2003T comportent un limiigur de fumées qui limite
les débit maximal de carburant suivant la pression de
suralimentation fourhie par le lurbocompresseyr, Une
accdldralion repide n'entraine pas un débit de carbu-
rantmeximal avant que |s répimes du turbocampres-
gur ait suffisamment augmenté pour faurnir un
excadent d'sir suffisent & 12 combuztion d'ur débii
maximal de carburant, Le limiteur de fuméas za
compase d'un pressestal (11) aves une membrane
[12) qui maintiani |a pressian de surzlimentation
fourniz perie turbocompresseur. La membrzne (pres-
sion de suralimentstion) agit sur le pision (13) qui esi
visse sur la vig da débil maximal (2). Le déplacemant
du pisten est contré par le resserl (14). Le limiteur die
furmess est justé individuellement pour chaous
mioteur. 3l & été dépose, un nouveau réglage devra
étre efiectus aprés son montage, voir au litre «Fé-
glane du limiteur de fumées», Le remplacemsani de la
membrane (12) &l du joint tarigque (18) peut étre
effectug sang modifier I réalage.

2001
2003T




Eehange de la membrane
Dagsgerle couvercle avec les bras d'accéléralion at
“arrél. Déorocher le ressor du régulateur sur la partie
intériaura du brag d'accalarsteur. Dévisser les quatre
vis g'assemiblage du carter de limitaur de fumées,
ouwrir le carler & aide d'un tournevis an introdulzant
ca gsrnier dans la goros spsciale tout en sortant le
ragsort & lama (15) pour dégager |2 verrou pleine
charge de la vis de dabit (). La parlie exférieurs du
cargr de limitewr de fumees, rosson, pision el vis de
déhi inclus, peut mainienant étre déposde, Dévisser
le suppon (17) (six pans creux de 8 mm) puis repous-
serle carer dz limiteur de fumnées pour dégager at
remplacar le membrane (12}, || est recommandé do
remplacer e jolnt torigua (18) en méme temps, Four le
montage, enduira les suraces de glissemant de |2 vis
der dEkil (3) contra iz jpint torique (18) &t le support
(17} ainsi que la surface de conlact du support cantre
le membrans (12) avec de la gralsse au slllcona, par
zxample MOLYKOTES PE54.

Réglage du limiteur de fumées

Vigzer la vis de dobit maxi. (9) pour gus la cata (B) &
I'&crou de réglage (15) soit de 7 mm et 12 cote (4)
enire l'ézrou de réglage (15) et I'derou de bulsa [16)
2ot da 0,3 mm. Cag colezs sont des valeurs de base
qui correspondent & une valeur moyenna des réglages
effeciués en praduction. En sugmentant la cote (A),
c'est-&-dire en dévissant 'écrou de réglags (15), la
guenlitd de fumsas visible diminue,

MOUYHOTE? aet une mamues commerdaise par Daw Carring
Comparatan,

Jﬁﬁcﬁﬁ
3
2001, 2003T
)
N @

ap0e, 2043

8a. Faire passer |z tige de commands dans le bioc et
dans le carlar de disifbution, Maonter la rotule (1) suria
tige de commande el enfoneear cetls dermiére dans la
trouw du bras de commande (2). Positionner le ressort
(3] et visser le raccord (4] jusgu'a ea gu'll buta.
ATTENTION ! Me pas ufiliser d'oudil, Visser les vis su-
parisures (aved laur jaints en cuivee) gui guideni 1s tige
de commande. Visser ensuila les vig Infériewrss qui
mainiiennant la tige de commande en placa dans la
blec-eylindras.

ATTENTION ! Les viz inféricurce ne daivent pas avair
de jaini, pesser du produil Permatex® sur les filets.
Wérifier l& déplacarsant da la tipe de commande qui ne
doit pas arpper.

9. Poser e pignon de la pampa & huile suivent |8 reps-
re (effectué lors de la dépeose). Placer un joint lofique
neud dans la carter de disiribution, Huiler les pignons
&i poger le couvercla avads una bagus d'atancheéila
RELUVE.

10. Flacer fa elavette d= |2 poulie sur le vilebrequin et
poser |z poulie, Couple de sarraga: 40 Nm (4 mkg).

11. Metloyer les poussoirs de soupapes soignause-
rmant et enduire |5 surface de contact avec Farbre &
cames avac gu bisuliure de malybdéne. Huiler fes qui-
des danz la boe el manter les poussoirs, Nettoyer l2s
rouleauy de levage dos pompes d'injaclion et las po-
ser dans le blec. Les rouleaux de levage seroni blo-
qués avec des vis, & travers I bloc, sprés e mantags
ipezser du Permatex sur les filelages). Védfier avec
S0in gua les pousscins soni correciement montes e
e déplacent facllament dans lsur goros.



Montiage de la culasse

2003, 2003T

12, Placer las deux viz de guidage BE£340 dans e
blac &t poser le joint de culesse avec le repére TORP
tourné vers [e haul. Posar la culasse. S'assurer que
les suraces de contact des vis de culasse sont nel-
ioyées de foule frace de peinturs avan! l2 montage,
sinon le couple de sarrage risque de ne pas étre cor-
rect entrainznt une perte d'étancheité. Attention | las
vis soni phosphatees ef ne dojvent pas éire netloyaas
aves une brassa an acier. Passer une eauche de bi-
suliura de molybddne sur les vis de culasse et les
sarrer syivani Ie schéma, per etapes, au couple de 20
et de 70 M (2 et 7 mukg).

13. Moniter les tiges poussoirs et les culbuteurs, en-
foncer das bagues d'elencheits neuves sur le conduii
d'huile gui 2ara monté en méme lemps que les culbu-
teurs,

14. Réglage des saupspes. Jeu aux soupapes, mo-
teur chawdiroid 0,30 min. Tourner Iz vilebraguin dens
le s52ns de rotation jusqu’s ce gue les soupapes de
l'un des eylindraz “culbutent™. Taurmer encore d'un tour
&l régler les soupapes de ce oylindre. Frocéder de [s
méme fagon pour les autres cylindres.

%)

Calage des pompes d'lnjection

15. Sl la blog, 'arbrz & cames 21 |z ou les pompes
dinjection d'crigine sont employés lors du moniage.
leg pampes devront slors Etre mantées a leur position
initizle avae la marme apaisseur de cales gu'aupara-



vart. Leg cales dites "dorses™ devrant foujours &ira
rempleces par des calas nauves lors du calapgs, MNet-
toyer solgneusement les surfaces de contact contre (e
bloe et la pompe d'infection. Monter les cales de fa-
gon & avoir une épaisseur iotale correspondent & la
somme des repérages surle Bloc ds la pompe d'injae-
fion (4] = ancien rspéraga.

Exemple.

Fepeérage du bloc 4[4 dixitmes de mm)
Repéraps da pompe 4 {4 dixitmes de mm)
Samme pour épaisseur decale 0,8 mm

Dens ce cas choisir deux cales douces de 0.2 e1 0,3
rarn ainsi gu'une cale dure de 0,3 mm. Placer Iz cale
dure entre les deux cales douces et monter |2 pompe,
ATTENTION ! Ne plaser jemais une cale dure & oots
d'une autre cale dure ni cantre la bles, nisenire la
DOMmpe.

Les calas dures existent suivant des epaisseurs de
0,3, 0,6 et 0,2 mm.

Les cales douces exlziant suivant des épaisseurs de
0,2 ot 0,3 mm.

Surles nouveauy modéles de mateur, un jaint torigue
assyurne I'étenchailéd entre ia pompe d'injection et le
bipg-motaur, Seules des cales trempéss doivent Etre
ulilisées sur ces mataurs. Las cales trempéas sont
disponibles dans les dpaisseurs suivantes: 0,2 mm,
N oA me R mm et 0.9 mm.

Blac ou srbre & cames neut

16, 5i le bloc ou l'arore 8 cames doivent &tre rempla-
cds, Ie bloc davra étre mesurer et repérer avec un dis-
gue de réglage £8478T af una jauge ds profondeur.

A, Le dizque de réglags se compose da daux bagues,
una intérigura at une extéricure. La bague intérisurs
permet de déterminer I'engle d'injection pour le type
oe molaur en guestion, voir les caractéristiques tach-
rigues (page 25). L'angle dinjaction est frappé en de-
grés et 2e fiwe avec une goupille (1.

E. Monter le disque de réglage sur la poulie avec deus
viz, gans serrer los vis, Toumer le disque d= églage
ce fagon & ce que l& paupilis de guidage (2a) vienne
dans lg plus gfos des quatre trous sur |z poulis. En-
foncer la gaupille de guidape (2a) pour centrer |& dis-
gue ef serrer les vis.

Le dgisgue de réplage est repéré pour les difiérenis
cylindnes:

RAepdrane Signifie

Cyl1 Cuylindre 1 {moteurs & 1, 2, 3 cylindres)
Cyl 2s2 Cwlindre 2 (micteurs & 2 cylindras)

Cyl 243 Culindra 2 (moteurs & 3 cylindres)

Cyl 33 Cylindra 3 (mcteurs & 3 cylindres)



C. Régler le cylindre N° 1 &n positian d'injection, Pla-
car la goupille de guidage (2b) dens le frou du disoue
de réglage repéré oyl 1. Tourner |z vilabrequin légére-
ment dans le sens invarse da mtsticn normale puis
tans le sens de ratetion jusqu's ce gue la goupilie de
Quidaga (2h) du disgus g2 réglege passe dans (s trou
du gerier de digtribution. Mesurar vec una jauge de
profandaur la distanee antre I8 blac-cylindres et la
bord du ravlesu de levage (Ne pas mesurer 2ur e rou-
legu).

L& distance doit &re de:

2001 B5,8 mm
2002, 2003 ; 55,5 mm
2003T ; 55,9 mm
Exemple:

2001, 5i la distance mesurée est de 55.2 mm, ceci gi-
gnifie gu'one épaizeaur de cals da 0,5 mm devia &tre
placge enire e jauge de profendeur st e blae.

2002, 2003. 8l la distance mesurde asi de 55,0 mim,
caci signifie que I'épeisseur de cale néceszaire estde
0,6 rmim aritre la |Jauge dea profendeur &t le Bloe,
L'épeisseur de cele ginsi déterminges (dans cat exem-
ple Q.6 mm) devra glors étre frappde dans le bloc
cormme le montre [a figure 15,

L"épalszeuriotale de cale nécaszsaire est abtznue en
ajoutant I'épaisseur trouvée et frappée surle blos
avac |a repgrage de lg pompe.

Exampla:
Cote mesunde surle bloc £ (B cixldrmaz de mm)
FRapéraga de pompsa 2 (2 dizigmes de mm)

Epzisseur de cale ndeossalre 0.8 mm

Dans ce cas prendre deux cales douces de 0,2 et 0,3
mim ginzi qu'une cale dure de 0,3 mm. Flacer la cale
dure antre les deux cales douces et monier |z pompa.
ATTENTION ! Une eale dure ne delt jamais &tre
placeée & coté d’une autre cale dure nl contre Ie
bloe, nl cantre la pompe,

Les cales dures existent sulvan des dpeisseurs de
0,3, 0,6 et 0,9 mm. Les cales douces existent suivant
dog dpaissaurs de 0,2 et 0,3 mm.

O. Effectuer les mémas mesures pour les auirss pom-
pas (2002, 2003), de laméms fagon gue pour la eyl
1. Le repérage du disque de réglsge ost expligus au
point B,

17. Maonter le ou les pompes d'injection avec Mépais-
seur de calss sinsi caloulée, Faire toumer le moteur
pour que |z came ne s0it pas en position da levage.
Weérifier gue I'emboout des pompes vient bien dans la
gorge de la tige de commanda &t que les repdrages da
la ou laz pompes dinjection et du bloc coincident (vaolr
|z figura}, Wérifier apras chagus moniage de pomoa
cue |& ige de commandes se déplace fecilement, Cou-
[le de serrage pour les écrous B0 M (2.0 mokg).
Branchet las conduits de carburant enire les pompes
el la conduit venant du filre & carburant & la pormpe
dinjection. .

ATTENTION | La vis creusa pouwr le flaxible de retaur
& Un caznal de pressge plus éralt gue les sutres (sur
l=s nouveaux modiles repérd par “oul.

18. Mariter la pampe d'alimantation et 12 filirz & carbu-
ranl. Monter également le filtre & carburant et le bailisr
de thermostat,

ATTEMNTION ! (Eillet de levage enire |g filtre & car-
burant et le bottier de thermosiat.



19, Monterla pompe a eau de mer el |8 iuysu de liqui- 22, Pessr le démarraur, I'slternaizur 2i 12 courraia do
de o= refraidisssmeant. Palternateur. Montar égalemant la boiliar élactrigue ot
recoorier e faisceaw de cébles.

23, Faire le plein d'hulfs Jusgu'au riveau prascrit,
Cuantiié et queliid dhuile, voir « Carectéristiguss
fechniques »,

20. Montsr les injecteurs et le tuyau de fulte d"hulle.
Couple de serrage des injecieurs 20 Nm (2,0 m.kg). e
Manter Egalement le coude d'échappement et le tuyau
d'eeu entre Is baitiar de thermoztat el ls coude
d'échappement.

24, Purge du systéme d'alimentation

A Cuvrir g vis de purge du {iltre & carburant & raisan
de 4 lours environ. Gare aux éclabaussures.

B. Pomper le carourant & Faide de la pompe manualis
jusnu's es gulil errive sens bulles d'air. Farmarla vis

21, Momtar l2 eacha-culbuteurs aves un jolnt neuf. d& purge.

Veliler & ce que le trou rond de reniflard soit bien posi- G, De=zarrer les écrous des Wwyaux de raloulement au
tionné, Monier le levier cu disposiiii de décompres- nivesy des injecteurs, Mettre la commande de régime
sicn, Manier les conduils cz refoulemeant entre kaz In- 2UF régime mexi el foumnear le mateur aw démareur Jus:
jecteurs a1 les pompes dinjection. Monter aussile quU'a ce qua le carburan! apparaisse aux Injecteurs.

silencieux d'sir d'aspiration. Sererles écrous des tuvaus de refoulement,



Turbocompresseur

2003T

Des gar g'échappemeant anormalemeant noirs o un
moteur manquant ds puissanes peuvant provenir
d'une avare du turbe, Sila vitesse a baizsé peu &
peu, canirgler 'étet du fond du batesu et le nattoyer
&'l a5l encresed. S'assurer que la prise d'sir du mo-
teur n'ast pas cbatruga. Nettoyar |2 silancizuy d'ad-
migsicn, '

1. Etanchéité

Vérfier 'dtanchéité antre carter de turbine et palier
central ainsi qu'entre caner de compresseur et pelier
cenfral,  —

2. Contréles- -

Weérifior Fangle d’avance i l'injection, Iz pression
d'auverture des injesteurs gt s dispersion des jets,
Verifier également le jeu das soupapes et la compros-
sian.

i, Contréle des [eux axiaux ot radlaux

Jepaser le turbocompresseur. Aelever |22 jpux axiaux
al rediaux du train mabile,

lau axial maximum: 0.08 rmm.

Jeu redial maximum: 0,17 rmm.

Zices normes sant etteintss, remplacer ou rénover le
lurbocompressour.



Refection

4, Reperer Melignement enire les trois caners, Dépo- 5. Déposer 'axe {4) de | wwrbine et le bauclier thermi-
zar |& carler (1) du compressevwr. Déposer I'écrou § gue (E). Si 'axe est blogué: taper doucement l'axirs-
pas & gauche de la roue du comprezseur, calar laxe mité da 'axs aves un manchs en bois. Dépozser las 3
de la wrkine. Deposer Iz rave (2) du compressour, dé- vis du couvercle (G), Visser 2 viz ME dans le couvear-
poser la cartar {2) de la turbine. cle pour |2 dégager. Extreire ie déflecieur d'nuile (7}

A conerrcle.



E. Deposerles £ vis maintenant la bulde (8), Débis-
quer le buige ef le manchan (3) & Feide d'urn mendrin
en cuvre. Déposer les circlips (10) du palier cantral et
sortir les 2 bagues (11).

Déposer la seagment (12) de axa dz Iz jurbine et las &
‘segments (15)-du déflectaur dhuile, Nettoyar les pié-
ces solgneusement,

Relevé des cotes, contrile
Roue de turbine et axe

7. E'zssurer que [a roue &t I'axe ne sont pas détéro-
1és mécaniguement. Les aubes ne doivent & ni
usees ni déformées. Ne jamais redresser les zubas.
Tauls pigce endommagée doll &lre remplacée.

i Pozer l'axs sur 2 sepports placés sous les portdes
w. fig.] et mesurer le battermeant de l'exirémilé de
‘ae. Betterment maximura: 0.011 mm.

8. Contrdler iz digmétre dos pertéas. Diam. minimurr:
788 mm. Contrdler la lzrgeur de la gorge du segment
Lareur maximum: 1,29 mm.

Carters du compresseur el de la furbine

10. Recharcher crigues =t traces de frottement, Les
pigces endommagées doivent &re remplacées.

Bouclier thermigua

11, Rechercher iraces d'usure, détériorations dies &
lz chateur el Eresion, Remplacer la cas éch2ant,

Menchon, déflecteur d’huile, butée

12. Contrdler l'usure et la couleur des pigces, Touta
pitce détériorde doit Etre remplacée, méime s ses di-
manzians sonl dans les tolérances.

-t — ]

Manchon

13. R=leverla cote (A), gui ne dait pas &tre inférieure
a 4,07 rarm,

Déflecteur d'huile

14. Helever les cotes {B) et (C).
B max: 1,31 mm
Comax: 1,11 mm

Butge
15. Aelever la largaur de |2 butée, Remplacar si cote
fusUra atleinte. Largeur min.: 3,98 mm.



Eagues

16. Détactar traces anormales d'usure &l coloration.
Remplacer sl ndcassaire, Verifier diamétres intérisurs
et extérieurs des bagues.

Dizméfre ext. min.: 12,31 mm

Digmaira int, mex.: 8,04 mm

Tl

Pallar central

17. Rechercher tracse a'érosion et criques. Relever
les cotes (D) et (E). Remplacer 2 ndeazzaine.

Cote D max.: 12,42 mm

Cote E max.: 15,06 mm

m—y

Couvercle

18. Relover los aoles (F) a1 (G). Aemplacer si néces-
saire.

Cote Fmax.: 12,45 mm

Cole G max.: 10,05 mm

Segmants

18, Conirdler uzura 2f defarmetion, Remplacar &l
nécessaine,

Remontage

Graiszer toutes las pigcas au remontage. Monter las
girclips fente vers dcaulement ¢'huile.

Monter le segment sur axe de la turkine, ouverture
tournée vars ['dcoulement d'hwile, Poserle bouclier
thermigue sur le palier central et metire 'axe de la tur-
bine en place.

Fositionner e manchon gur 'exe, Enduire lg butée
t'hile moieur et la manter sur le carlar cantral, UG-
ser des vis el randalles neuves,

Couplz dz sarrage; 1,53 Mm=0,1.

Sarrer |85 vis au couple indiqud, lss desserrer de 90°
1 les resssrrer 2u coupls commect

Monitar les 2 sagmenie sur le déflecteur d'huile. M.E.:
iourner l'ouveriure du segmant intérieur vers 'écoule-
rnent, I'autre vers Iarfivée d'huile.

Pozerla déflectaur dans bz couvercle, Enduire de Par-
rmatex les bords du palier central &n contact avac &
couvercle.

Epaisseur de Permatex: 0,1-0,2 mm, Marter la cou-
vercla sur le palier central 2t fixer gvec vis et rondel-
lgs neuves, Couple de serrage: 1,3 Mmz0,1.

Serrer les vis au couple Indlgud, les dessemar da 90°
et le2 ragaerrar U coupls cormect,

Reposer fa roue du campresseur sur Maxe et fixer
avee I'écrou & gauche,

Couple de serraga: 2,0 Wm0,1,

honter Is carter de |z turbing sur le paliar cantral an
respectant les repéres. Monier 'arréioir et les vis, Fai-
re atlention de ne pas confondre ces vis avec cellas
du carter du compressaur,

Couples de serrage:

11,020,5 Mrm (ME)

26,021,0 N (ME)}

Enduire de Permatex |as bords du palier cantral en
contact aves l2 carer du compresseur.

Epaiszalr de Permatex: @,1-0.2 mm, Monterle boliier
sur le pelier central en respaciant les repéranes. Man-
ter Farrdtolr 61 los vis.

Couple de semrage: 4,5 Mmzzl 5.

Weriflar la jau axial et longitudinal,

Jou axial max,: 0,08 mm

Jeu longitudinal max.: 0,17 mm

Montage du turbocompresseur

Avant montage surle motewr, injester da ['huile nedve
dans ["armivée d'huile e faire tourner I'axe de [a turbina
pour répardic 'huila. Netioyer les conduits d'emenée et
de retour d'huile. Efectuer [ vidange d'huile du ma-
{eur &i remplacer le filtre & huile, Utiliser une hulle
conseillée (valr "Caraciérstigues Technigues"), Effen-
fuer les vidanges d'huile aux inlarvelles recommandes
dans lg manuel du moteur pour gardar un raleur pra-
pre. Nettayer | filtra & air,



Systéme de refroidissement 2001, 2002,
2003
Refroldizsament par eau de mer (standard)

1. Thenmostal
2. Conduit de distribusion
3. Pompe & esu de mer

Systéme de refroidissement 20037

Systéme d'eau de mer < | 2
1. Tuyau d'échappement

2, Echangaur de températura

3. Refroidisseur d'hulle ———— "

4, Pompe & eew de mer
5. Invarseur

Systéme d'eayu douce

1. Echangaur delampérature

2, Vaza d'expansion

3. Conduitby-pass (passage d'esu aves thermostal
fems)

4, Thermasist

B, Pompe ds circulation

6. Conduit de distribution

7. Turbooompresseur”

" Bur lez motaurs 2003T-B, |5 passage des conduitz §
d'eaw de refroidissement pertant di turbocompresseur i
a eté modifid. Surles modiles B, l'eau de refraidicee- [
ment est amenée & |z pompe de circulation slors que
sur les modiles A, ells va & Féchangeur de femnpdra-
ture. Le moteuwr sfteint ainsi plus viie sa température
g travail el a uns température de fravail pluz dlevea,
d'oll une réduction des émissions d'échappement.




Refroidissement par eau douce
Accessolres 200Z, 2003

1.

&,

E.

Manter le pompe da circulation ([compl&te avec fer
de fisation et douilles entretoises), rep. 4. Sarrer
les vis (MExTE) au couple da 20 MNm {2 m.kg),

rep. 1.

. Suspendre ['dehangeur tharmique détaché dans lg

vis arfére (M8x16 et rondelle Elastique), rep. 5.
g} Monter le conduit (rep. §) el le flexinle (rep. 3)
gntre I'échangeur thermique et [z pompe & eau de
mer, amplaver gas daubles colliers de serrage
(enduirz les bagues capuizhoue d'esu ssvonneu-
s, cenl pour loules les bagues capulehaue],

b} Manter le conduit enfea I'échangsur thermigue
o1 e boftier de themeostat, rep. 7.
<) Monter le conduit entre Péchangeur thermigua
ai Ia pompe da circulation, rap. 8.

. Meonier le cancuii dans 'achangaur hermique et

refiner celui-civers Pavant puis sermer ave: les
deux vis (MBx16 21 la rondelle élastigus) rep. 5 &
*onter le congduii entre I=é|:h:-;ngeur thermigue et
l& couds d'échappement, rep. 10,

ATTENTION| zu support pour le conduit (rap. 11}
ef larretair (rep. 118},

Monter le conduit entre la pompe d= circulation
{reccord inférieur) &1 la culazza, rep. 12.

hionter le conduil entre ia pompe g2 circulztion
(racoerd supérayr) et la culesss, rep, 15,

13

7. Manter la génératrice, toumer la vis pour g ferde
semage avec la tiie vers 'avant. Suspendre la
courroie el l2 tendre

&. Monter |2 vase d'expanzion sur s coude d'échap-
pemant, rep. 15,

9. Monter la flexibls entre le réserncir el |2 pompe ds
cireulztion {reczord & plusieurs branches) 2002 =
450 mm,

2003 =550 mm {seulement des colliers de sarmra-
ge simplas sur la partie eaw douce), rep. 16,

10. Menter e raceord, rep. 17.
11. Monier le flexikle enira le réservoir et |2 baitier de

tharmaoslal (raccard 17) : 2002 = 350 mim, 2003 =
420 mm, rep. 18.
2, Monter les bouchons dans le coude d'échappe-
rmant 21 18 couvearcle, rep. 15 at 200
Faira le plein du systhme jusgu’au niveau corresl
avec un melenge d'eau dauce {50 %) af de
ghycol-éikyléne (50 %5) ou d'un produit antiroullle
{=dditif V.P.). La conienance du sysieéme d'eau
douce szt de: 2002 = 4,0 dn?? {litrcz),
2003 = £.5 dm? (litres).

Hep. 21 et 23 soni des prises deau chaude.



Tableau de bord, alternative «As

OLYA D, 0

E3 1D

L-u—. '

WOSH LD
TR

Panngaw & instruments

1. Carta os droull Inslrumends

2. Compte-dours

3. Bermure de clé da contact

4. Interruptaur d'dcleirage Finsrumsnts
5. Baulon-prassgir

E. Alamme

Coulewrs des cébles

A = rnouge
Al = poupre
BN = mizmon
Of = omanpe
GR =gz

BB =noir

W =olenc

Y =jaune
Gh =ven

EL =gley

Sectlon de cables
T

AWG
1,0 17
1,3 15
2.5 ia
0 T

Moteur

. Ralgis

2, Fuslble

3. Thameconlesl

2. Manzeonlasl

E. Ematieur di campirstoues

_L'F—'-

Moui3 s

G LA

AT, 8
a0 1,6
WK L E

w15

111]12/1314[15[16

WIE DL B
WAL 1,4

AN LA




Tableau de bord, alternative «B»

i TR
Py, [EE

1]

' f;;_i e

sL1z PR

[
B
ULl
EH1T
51,1

Pannecau a instruments

9, Wolimains

2, Manomiledhulle

3. Indicateur de tsmzersiuns liguide

dr refrodisearnant EEE
4, Platine de sanibudo FEE
5. Boumon poussoir
B. Iniermupeur, eclalrege dinstraments rm
7. Comgie-taurs
2. Serrure de conisst
9. Avertigssur dlecironique L 5
A 9...
Couleurs des chbles = ,'_‘-E LI e
GR  =grs - o BlE=T 1 L1
5B = nair - = - = =
EH = MaEret i I_I E 1 | |e
Lany = rmarran elair 1B BRI EE RS
R = rouge [6]7 [0 [a[0[a[azfa14hs]4]
FU  wwiclel =
GM = it
ki - jaung
L = blanrd
BL = bley
LaL = bilaw olair _
B

Zectlon de chibles
e

AWGE
1,0 17
1.5 15
2.5 13
n T

Moleur

t. Bonde de fempéraiun, lizuids
ds redroldisssmen

E. Tamoln ¢z pressicn d'huile

5. Temoln oe lempératurs de

refroidissement

Mans-conac d huile

Relais

Fusisle

m




Plan de recherche de pannes

Le meteur
nedemarre
pas

Le moteur
g'arréle

|Le moteur
‘matteint

pas sen
régime normal
4 plein gaz

| Le moteur

| taurne irregu-
ligrement ou
vibre anor-
malament

Le moteur
chaufie
anormale
meant

| CAUSES PROEABLES

| Coupurs de cébles électriques.

Lz cormmande d'ardl motat
r'est pas enfoncée. Le
coupe-gircuit principal n'est pes
branché. Batlerie déchargée,

Fusible principal brild,

REservolr de catsurant vide.
Rabxinst de czrourant fermé. Filfre
& carburant colmats,

(ranl Injecteurs défeillanis. Alr

Ezu ou Impurelés dans lz carbu-

dens le systirme dalimentation.

Bateau trap chargd, Fillrs & 2ir
celmsts, Vagéiation sur le cogue,
Moteur mal sligné. Hélice ¢n.
dnmmag&c.

Colmatage de la prise deau de
relroidizsement ou des chemizes
|d'szu. Roue & gubas défeclucuse
dans & pemps 4 eau de mer.
Thermostet défellant. Tuyew de
refroldigsament solmalé sur = cu-
lzsss.




